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ANWENDUNG:

Viele am Schuh, im Einlagenbau, bei Taschen,
im Fahrzeug- und Maschinenbau vorkommen-
de Materialien konnen untereinander oder
mit sich selbst geklebt werden, vor allem auf
EVA, Kork, geschaumtes PUR (PPT, Poron),
Leder, Metalle, Gummi, PE, PP, geschaumtes
PE, Polyetherschaum, Textilien, Filz, Styropor,
Holz, ABS etc.

Ein besonderer Vorstrich ist nicht erforderlich. Als Ein- und Zweikomponentensystem einsetzbar.
Durch Warme (Ofen, Pistole, Strahler) kann der Trockenprozess verkiirzt werden. Trotz der unge-
wohnlich hohen Klebrigkeit beginnt die Kristallisation sehr friih und die Werkstlicke konnen sehr
schnell belastet werden. Der Klebefilm ist sehr flexibel und transparent. Empfindliche Materialien
werden nicht angegriffen. Die Umweltbestandigkeit (Hydrolysen-, Warme-, Chemikalien-
bestandigkeit) ist bei Aquilim 315 als Einkomponentensystem bereits ungewohnlich gut. Durch
die Zugabe von 2% Harter A kann die Bestandigkeit so erhoht werden, dass auch Materialien fur
Schuhlaufsohlen und Schuherhohungen schnell, komfortabel und mit der gleichen Sicherheit wie
mit losemittelhaltigen Renia-Klebstoffen geklebt werden konnen. Nicht fiir Weich-PVC geeignet.

VORBEHANDLUNG:

Alle kompakten Materialien anschleifen
oder rauhen, Oberleder, textile Materialien
sowie geschaumte Materialen kénnen ohne
Vorbehandlung geklebt werden, sofern die
Oberflache fett- und trennmittelfrei ist
(Eigenversuche durchfiihren).

Aquilim 315 kann gespritzt werden, mit einer
Walze, im GieRBverfahren, mit einem Pinsel
oder einer Rakel aufgetragen werden. Bei der
Kombination von kompaktem und sehr saug-
fahigem Material wird Aquilim 315 einseitig
auf das kompakte Material aufgetragen und
nal® geklebt.

TOPFZEIT:
12 Stunden.

ABLUFTEZEIT:

Je nach Materialkombination und Auf-
tragsverfahren 30 - 60 Minuten. Der Kleb-
stoff-Film wird nach dem Trockenvorgang
transparent. Mit einer IR-Lampe, im Ofen
oder einer HeiRluftpistole kann der
Trockenvorgang beschleunigt werden.

PRESSDRUCK:

Je nach Flache, Harte und Temperatur des
Materials: mit der Hand andriicken, anrollen
oder pressen. Platten: 1 bar pro 100 cm?>.

KLEBSTOFFVERHALTEN:

Aquilim 315 verfligt Giber eine hohe
Kristallisationsneigung. Nach wenigen
Minuten kénnen die Werkstlicke bereits
weiterbearbeitet werden. Die Klebkraft steigt
innerhalb weniger Stunden kontinuierlich an.
Die Endfestigkeit wird nach 2 Tagen erreicht.

LAGERSTABILITAT:
12 Monate bei 10-25°C

VERDUNNEN:
Mit Wasser.

REINIGUNG:

Arbeitsgefal3e und Gerate mit Wasser
reinigen. Das Wasser kann dem Klebstoff in
geringen Mengen wieder zugefiihrt werden.

Eingetrocknete Gerate in Verdiinner oder
Sohlenloser einweichen und auswaschen.
GroRere Mengen, verunreinigten oder mit
Harter gemischten Klebstoff mit Saure
ausfallen und Festkorper abschopfen.
AnschlieBend mit Wasser wieder
neutralisieren.

KENNZEICHNUNG:
Keine Kennzeichnung erforderlich
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